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1. Bevezctés

A Dunai Vasmii Igazgaté Tandcsa 1967.1.31-én hatdrozatot
hozott korszerii informdciérendszer megteremtésére. A ha-
tédrozat alapjédn a Villamos Automatika Intézet megbizédst
kapott megfeleld tanulmdnyterv készitésére, A tanulmdny-
teevet tobb szakértl szerv, kozdttik az INFELOR /Informé-
cié Feldolgozdsi Laboratérium/, a Budapesti Miszaki Egye- -
tem Folyamatszabélyozééi Tenszéke, az OMFB, a KSH /K&zpon-
ti Statisztikai Hivatal/ és a Dunai Vasmii szakemberei fe-
lilvizsgdltdk és tobbszdri kiegészités utédn élfogadték.
1568,VII.6-4n hatdrozat sziiletett roviditett beruhdzdsi
terv készitésére. A beruhdzdsi tervet a Szdmitégép Be -
szerzési Albizottsdg 1969.febr.17-én tdrgyalta és a ben-

. ne foglalt célkitiizéséket helyesnek, a megvalésitdst
szﬁkségesnek taldlta. |

A téma tanulményozéséra tobb tanulmdnyutat szerveztiink,
szocialista és kapitalista orszégokba egyarant, Kldolgoz-
tuk a rendszer megvalésitdsdnak 1épesbit, a szukséges

| szervezeti és személyzeti véltoztatésokat, és megolddst

| kerestink a felmeriil§ elhelyezési problémékra. Oktatdsi
tervet készitéttﬁnk, annak érdekében, hogy megteremtsiik
vdllalatunknél a "fogaddsi készséget", és ezzel bizto-

sitsuk az informdcié feldolgozé remdszer hatdsos beveze—

tését.,



Az oktatési terv keretében keriilt sor a Vezet8képz8 most
kezd8d8 tanfolyamdra, azzal a céllal, hogy dltaldnos 4t~
tekintést adjon a szédmitdstechnika jelenlegi lehetfsége-
irél, terveinkr8l és arrél, mit védrunk vezet8inktfl a

sikeres bevezetés elbmozditédsdra,

A tanfolyam a k6vefkezd témdkat 6leli fel:
1/ A korszerii informdciérendszer kiépitésének terve a
Dunai Vasmiinél

2/‘Szémit6gépek alkalmazdsa a kiilfoldi kohdszati iizemek-

ben
3/ Szémitégépes alapismeretek

4/ A szdmitégépes off-line termelésirényitésl rendszer

bevezetése a Dunai Vaemunél

»_5/ Korszerii adatgylijtési rendszerek, szédmitégépes hie-
rarchidk

6/ Korézerﬁ szdmitbgépes médszergk /linedris programozés,
hél1éterv/

7/ A gépiadatfeldolgozds szerepe a gazdasdgirdnyitédsban

8/ A.gépiadatfeldolgozés szerepe a termelésirdnyitédsban
és véllalat igazgatédsban

9/ A szdmitdgép alkalmazdsédnak személyil és szervezeti

kovetelményei



10/ Optimdlis tervezés, termelés és értékesités Gssze-
fliggései és problémdi a Dunai Vasmiiben

e

2., Az informdcidrendszer korszeriisitésének sziikségessége
Az informdcidrendszer. korszeriisitését tobb ok indokolja:

1/ A véllalat egyre szertedgazlbdb strukturdji. Atte-

kintése hagyomdnyos médszerckkel egyre nehezebb.

2/ A kohdszati folyamatok jellemzbje a nagymértékii 4t-
minésités, amelyet .a éazdaségos térmelés.érdekében
gyorsan és lehetbleg opfimélisan kell végrehajtani,
Az optimdlis 4tminbsitést csak nagy mernyiségi ék;
tudlis informdcié birtokdban lehet elvégezni, Ezek
megszerzése hagyoményos mdészerekkel ezideig csak

hidnyosan sikeriilt.

3/ Az i) gazdasigi mechanizmus szabadabb teret hagy a
védllalati dontéseknek. A ddntések jobb megalapozd-
sa hiatt béviteni kell az adatfeldolgozds teriileteit.,

.4/ A technikai-tudomdnyos forradalom nyomdn igen rovid
id6 alatt 4dtalakult aé adatfeldolgozds technikdja.
Nagy sebességi berendezésékéf és hatésés alkalmazé-
sl eljdrédsokat fejlesztettek ki. A gépi adatfeldol-~
gozdst olyan feladatokra terjesztették ki, amelyek



ezelftt elképzelhetetlenek voltak., A korszak 41-
taldnos informéciéfeldolgozdsi szinvonaldtél e-
gyik vdllalat sem szakadhat el lényeges mértékben,
A korszerii informdciéfeldolgozds nydijtotta eld-

nyckrél a Dunai Vasmii sem mondhat le,

3. A korszerii védllalati informdcidérendszer .jellemz8i

Az informécidrendszer elvi milkksdését a negativ vissza-

csatoléds kozismert sémd jdval szoktdk magyardzni:

WDATFEL -
LGOZAS
DONTESEK | ADATOK
frermELE-
FOLYAMAT s

1.4bra Informdcié dramkor

A termelési folyamat elérehaladdsdrél adatok dramlanak -
a feldolgozéds kdzpontjdba, ahol a célnak megfeleld érté-
kelés utédn ﬁjabb és djabb dontések sziiletnmek., A dontések
az informdcidrendszer tovébbiéétcsatornéin a termelési

folyamatﬁoz jutnaﬂ vissza és hatdsukra az médosult, op-
timdlisabb formdban valdésul meg. V4llalati méretekben

szémtalan "visszacsatolt dramksr" taldlhaté meg a vege-

tési hierarchia kiilonbsz8 szintjein, Az informdcid fel-
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dolgozé remdszerben emberek, miiszerek és adatfeldolgozd

gépek dolgoznak egyiitt és cserélik ki adataikat.

Minden informdcid feldolgozdsi dramkdrben megtaldllhaté

azonban a kotvetkez8 két elem:

1/ Adatfeldolgozdé kdzpont

A 2/ Infommdcid tovébbité csatorndk

A korszerii vdllalati informdcidérendszer kbzpontjaiban egy-
re tdbb szdmitégép taldlhaté. Nem ritkasdg az a vdllalat,
amelynél t6bb szdmitlgép iizemel, egymdssaul Osszekapcsolt

hierarchikus lépcsdkben,

Az informdcié tovdbbité csatorndk két csoportba sorolha-
~ tbk:
1/ Adatgyiijt6 csatorndk

2/ Utasitéseloszté csatorndk

Az adatgylijté csatorndk végegységei.az U.n. termindlok.
Ezek feladata az informdcidk rogzitése a feldolgozédsnak
megfeleld formdban, Az elsbdleges adatr?gzités médjatél
fiigg az adatok megbizhatésdga. A régi, manudlis adatlei~
rds helyett rohamosan terjed a gﬁpi adatrdogzités., Az a-

d atgyilijtés termindlok jellegzete? gépei:



1/ irdéglpek

2/ géptdvirdk

3/ Gsszeadd és egyeunlegezb gépek
4/ kbnyveld8gépek

5/ szémldzdgépek

A gépek az informdcidkat adathordozdkra rogzitik. A leg-
gyakrabban haszndlt adathordozdk:

1/ papirbizonylat
2/ lyukkdrtya

3/ lyukszalag

4/ mignesszalag

5/ kézvetlen villamos jeltovdbbitds

A felsorolt elsb 4 esetben az adatokat futdr viszi, az u-
tolsé esetben pedig rendszerint telefonvezetékek felhasz-
ndldsdval tovdbbitjdk a gépi ttom értelmézeft i) informd-
ci&kat. A xorszerii vdllalati informdcié rendszerekben 4dn-
t6 szerepet kap a lyukkdrtya, a lyukszalag és novekvS mér-
tékben haszndljdk a kdzvetlen villamos jeltovédbbitdst. Az
adatfeldolgozd kozpontbél az eredmények. rendszerint t4b-
14matok és 1istdk formdjdban jutnak vissza a felhaszndléds

helyére.



4, A Dunai Vasmil adatfeldolgozdsdnak jelenlegi helyzete

Informdciéfeldolgozdsi feladataink két csoportba oszthatdk:

1/ A technolégiai folyamatokra vonatkozd specidlis
kohdszati feladatok /pl. hengermiivek termelés ird-

nyitédsa/ , .

2/ Alteldnos adatfeldolgozdsi feladatok /pl. bérel-
szdmolés/ '

A specidlis feladatok egyrészt adatfeldolgozdsi, mésrészt
folyamatszabdlyozdsi jellegiiek lehetnek. Ezek megoldédsa
tsszetettebdb, bonyolultabb, mivel megolddsi médjuk magy-

ban fiigg a helyi sajédtsdgoktél.

A Dunai Vasmiiben @ specidlis feladatokkal kapcsolatos
problémdék a meleghengermii ﬁzembelépésévél kezd8dtek.,
Felismerve a hengermiii termelésirdnyitéds adatfeldolgozdsi
nehézségeit, a vdllalatvezetés abban az id6ben ugy haté-
rozott, hogy Hollerith lyukkérfya—gépeket kell igénybe
venni a megolddsndl. Tébb mint egy éves munka u#n ké-.
sziilt el a "Fekete konyv'", amely tartalmazta a bizonyla-
tokat, a bizonylatok Utjdt, kitoltésik médjét és a fel~

dolgozds gépi menetét,



A sikeres el8készitést azonban sikertelen megvaldésitéds
kovette. A helyes elveken 4116 rendszer megbukott a haly-
teleniil kit61ltott, ellenbrizhetetlen bizonylatokon és a
kil6nb6z8 szintii vezetdk részéfGl kiadott szdmtalan mé-
dositdé utasitdson, Az eredmény végﬁl az lett, hogy a leg-
egyszeriibb kérdésre sem lehetett feleletet kapni. A jé
termelésirdnyitdshoz szilkséges nyugodt munkatempd helyett
idegeséég és kapkodds, tul- és alulterhelések vdltak jel-

lemz8vé,

1964-ben sikeriilt e témédban a‘holﬁpontrél kimogditani a
gépi adatfeldoigozést. Lyukszalagos’kﬁnyvelégépeket vésd-
roltunk, émelyeket a meleghengermiii készdrd termelés és
kiszdllitds adatainak feldolgozdséra dllitottunk be. A
konyvel8gépek 41ltal szolgdltatott lyukszalagot a Vasko-
hédszati Igazgatééégon elhelyezett Elliott 803/B tipusu
szdmitégépen délgoztuk fel, A konyvelégépi karton és a
szémifégép segitségével megialésitoﬁt, egyre fokozottabb
mértékii adatéllenérzés bebiéonyitotta, hogy e gépeket e-

redményesen lehet haszndlni vdllalatunk viszonyai kozttt.

1967-t81 a KGM ISZSZI /Ipargazdasdgi, Uzemszervezési és

Szémitéétechnikai Intézet/-nél elhelyezett IBM 1440 tipu-
su szédmitégép haszndlatdra tértﬁhk 4t, ezzel feldolgozdsi
lehet8ségeink nagymértékbén javultak., A szdmitdégépes adat-
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feldolgozdst a hideghengermiire, lemezfeldolgozdéra, spi-
rédlecsb-, radidtor-, dnozd- és rostalemez-ilizemekre is ki-
terjesztettik, Jelenleg havi 100-120 dra szédmitdgépi i-
a6t hasZndlunk fel 2 1/2- 3 millié Ft/hé bérleti dij fe-
Jjében. A rendszer tovébbfejleszfését a szémitégépi iaé8
hidnys lehetetleuné teszi,

Az 4ltaldnos adatfeldolgozds témakdrébe tartozd felada-
taink donté részét lyukkdrtyds /Hollerith/ gépeken dol-
gozzuk fel., A lyukkdrtyds gépparkunknak kb, 200, rendsze-<
resen feldolgozott muhkamenete van, amelyek kozil a 1eg—%
foﬁtosabbakat az 1l.8z. t4bldzat tartalmazza. A tdblézat- |
ban a kiilonbszs feldolgézé gépek leterhelése is megtaldl-

hatd.

Néhédny d41ltaldnos adatfeldolgozdsi témdt elektronikus széJ
mitégép segitségével oldunk meg. Ilyenek pl. a villamos
motorok nyilvédntartdsai, acélmiii utékalkuldcid szdmitd-

sa, Uzemorvosi vizsgdlatok kiédrtékelése.

A 2.sz.tédbldzat a vdllalatndl jelenleg meglévd, a 3.sz.

tdbldzat pedig a megrendelt adatfeldolgozé gépeket tar—

talmazza,
A téblézatok tanlsdga szerint vdllalatunkndl szémos faj-

ta adatfeldolgozd kizépgép megtaldlhatd. Ezek egy része
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Jelenlegi adatfeldolgozé gépek

-

2 .sz,.,tédblézat

nem hasznédlhatd

Megneve £ g db E1helye z, Megjesyzés
Lyukldrtya lyukaszté 4 Hollerith +
Fllen8rzé 3 " +
Rendezd 3 " db ¥
Vélogatd 1 " -
T4b14z6 2 " -
Szorzd lyuk. 1 i -
Osszeglyukasztd 1 i -
Ascota 170/15 kényv.aut. 4 Gépi adat II. +
Ascota 170/5 2 " ™
Ascota 170/15 1 . -
Soemtpon szamldzé aut. 6 Szémldzéds +
Cptima 528 irdsautomata 5 Term, féo. +
ADDO X ugrdkocsis Ossze-

addgép 1 L8rineci H. +
ADDO X " 2 Kbzgazd.Fbo. +
Cellatron Ser 2 c¢ kistel=-
jesitm.szdm.ge. 1 " " -
Cellatron C 8205 1 " " +
Soemtron kduyv. 2 Pénziigyi Fdo, -
Ascota 170/55 ktnyv.aut. 5 Forg.konyv. -
Ascota 17C/25 i 5 Bérosztdly -
+ az elektponikus rendszerben felhaszndlhatd
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Rendelés alatt 4116 ligyviteli és adatfeldolgozd gépek.

Rend., Visszaigazoléds Megnevezés db  Elhelyezés Megjegyzés
szdm .
41046 - IBM. lyukaszté .2 Hollerith +
feliratozé lyuk. 1 " s
ellen6r26 2 u +
. gbmbf.ird 3 " +
konverter 1 H -
t4bléazé 1 " -
szorzé 1 " -
41047 1970.06.hé Soemtron rendezf 2 n v - -
1971.II.n.év  Optima 528 irds- 1 Kozgezd.F6o. Iyuk. +
automata .
646 © 1970.IV.n.év  Ascota 170/25 4 Széuvit.Ffo. +
konyv.autom, : i

L8rinci H.mi +.

n

1176 1970.IV.n.év - Soemtron 383
824mldz6 autom,

703 1970,IV.n.év Ascota 170/55 2 Bérelszémolds -
. n 170/25 1 Porg.kényv. -

konyveld a.
1072 1971.I.n.év Ascota 170/45 3  Szémviteli féo. +

n‘_ 170/35 2 ] n ‘+

+ az elektronikus feldolgozd rendszerben felhasznidlhaté
- " . " nem haszndlhaté
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lyukszalag készitésére is alkalmas, amivel megzakarithaté
a kdltséges és idbtrablé kdrtyalyukasztds miiveiete, A tédb-
1dzatok megjegyzési rovatdban .+ Jeloli azokat a gépeket,
amelyek kBzvetlen adatdtviteli lehetdséy folytdn alkalma-

sak a szdmitégépnek adatot szolgdltatni.

A Vasmiinek jelenleg 2 db kisteljesitményl szamitdgépe vau,
Szerkezetilk és felépitésikk miatt kevés adatot és tEbb szd-
mitdst igényl8 miiszaki, vagy gazdasdgi problémdk megoldd-
sdra haszndlhaték fel /pl. kalkuldcidk, matematikel sta-

tisztikai.kidrtékelések, egyenletmegolddsok/.

5. Adatfeldolgozdsunk legkritikusabb pontjai

Annak ellenére, hogy é gépi adatfeldolgbzés terén ered-
ményes lépéseket tettiink, szdmos megolddsra vdré probléma
411 el8ttiink., Ezek kozil a fontosabbak:

1/ A termelési folyamat kdzbens8 fézisalban nagyok
az anyag- és befejezetlen termék készietek, bi-

zonytalanok a gydridsi hdtralékok.
2/ Az indokoltndl nagyobb mértékii a termelési folya-
mat egyes fédzisaiban a gydrtott acél lemin8sllé-

se, amelyet jobb informdcidk birtokdban csbkken-
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teni iehetne,

temtelen a termelés és kiszdllitds és gyakran fon-
tos rendelések gydrtdsa marad el kevésbé fontosak

helyett,

4/ Bizcnytalan a termelési folyamat bels6 fdzisaiban az

anysg kdvetése és azonositdsa,

5/ Rendszerint késén deriil fény a gazdasdgos termelést
gétld kortilmények fellépésére.

6/ A selejt-okok analizisét]j jelenleg csak hidnyosan le-

het elvégeazni,

7/ Suk iermeidverendezésnél ismeretlen a kiadott tech-
nolégial utasitdsok tényleges hatdsa, mert az ered-

mények kidrtékelése csak részben lehétséges.

. B

8/ Az alep- és segédanyagok, tartalékalkatrészek hely-
zetének ismerete nem kielégité,

9/ A vdllaliati TME tevékenység adatfeldolgozdsa messze

‘elmarad a kSvetelményektbl.,

10/ Pénziigyi 45 szdmviteli elszdmoldsaink késve 4llnak
rendelkezédsre, ezért eredményeiket nem lehet kellé-

en felhaszndini hatdsos dontések meghozataldra.



6., Célkitlizéseink

A kritikus problémsdkbdél és a fejl8dés dltaldnos tendencid-
jdbél hatdrozhaték meg tovdbbi teendbink,

V4llalatunkndl célul kell tiizni olyan korszeri informdcid-
rendszer kialakitdsdt, amelynek segitségével kielédgitd md-
don megoldhat&k a termelésirdnyitds jelenlegi nehézségei ,
és alkalmas az dltaldnos adatfeldolgozdéi feladatok elvég-
zésére is, Ezt a célkitiizést csak dgy lehet eiérni, ha 1ét-
rehozzyik a vdllalatot 4tfondé 1j t;pusﬁ adatcsatorndk hilé-
zatdt és biztositjuk_a hatélmas tomegi begylijtott adat egy-
séges feldolgozdsdt, Egységes feldolgozds alatt azt értjik,
hogy a rendszerben minden feladatot Usszehangoltan végeznek
el, tdrolnak és feidolgoznak min&en adatot, amely a megoldéds
szempont jdbdl szilkséges. A korséerﬁ informéciérendszer jel-

lemz6 kovetelménye tehdt:

1/ az egységes adatfeldolgozis

2/ a célszerii adatbank

Az ilyen rendszer szédmitbégépek és adatdtviteli csatorndk
nélkiil elképzelhetetlen, Itt a szdmitégépek programjai biz~
tositjdk a feldolgozds egységességét, adattdrold berendezé-

sei redig lehet8séget adnak a célszeriien felépitett adatbank
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kialakitdsdra, Az adatbankban minden adatot csak egyséer
szawad térolni, de biztositani kell, hogy ahhoz minden jo-
gosult kénnyen és gyorsan hozzdjusson, Ez a rendszer az in-
tegralt informéciérrendszer /Integrated Information System/.
Ezzel rokon fogalom a Management Information System, amely

a megvaldsithdté irdnyitdsi rendszert jelemti.

Az integrdlt informédcid rendszer megteremtése nem kampdny-
feladat. A koncepcidé megvaldsulédsit eleegitG 6sézehangolt
iérésel sorozatit kell megtenni a siker érdekében, mig vé-

gll kizlakul a gépek és feladatok hierarchidja.

Te A megvalésités lehetségzes médjai

A rendezer megvalésitdsdnak lehetséges médjai az elBkészii-
letsk sordn t6bbszdr vita tdrgydt képezték,
Séiszerﬁnek 14tszik ezekr8l itt néhdny szét ejteni,

A vitédban elhangzott véleményeket igy lehet Usszefoglalni:

1/ A termel6berendezésekre szerelt adatrogzitd egysé-
gek elsbdleges beszerzésével kezd8djék a beruhézéé,
ma jd késsbb kbvetkezzen az adatfeldolgozé‘kﬁzponti
gép beszerzése /pl., automatikus t4vaddé mérlegfejek

beszerzése/
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2/ A k6zponti gép beszerzése legyen az elsé 1épés,
az adatgylijté csatorndk fokozatos 4dtalakitdsi-

val és korszeriisitésével.

3/ Folyamatsaabdlyzé célszémitégépeket kell alkal-
mazni, amelyekbdl idbvel egy egységes rendszer

alakul ki,

Az elsé vélemény azzal indokolhatd, hogy elébb megbizhatd-
vé kell tenni a keletkezett adatokat, mert ellenkez8 eset-
ben a szdmitégép a maihoz hasonlé, rossz adatokkal fog dol-
gozni.'Ezeel szemben 411 azonban az a tény, hogy mindaddig,
amig kﬁzponti gép nincs, a termeldbefendezésekrdl gyﬁjiétt
adatokat nem lehet feldolgozni, A beruhégés tehdt kezdet-
ben haszontalan. A berendezések miikddése ellenérizetlen
lesz, ezért elmarad é karbantartds és a rendszer dllapota
naprél-napra romlik.'A mésik.tény,'amit figyelembe kell
venni, az, hogy a periféridknak illeszkedni kell a kﬁzpon—
ti feldolgozé gép kbvetelményeihez, Ez kevéssé valdsithatd
meg, ha a periféridkat a kozponti egység’beszerzése elbétt
vésdrol jédk,.

A harmadiknak felsorolt véleménnyel kapcsolatban a kovet-
kez8ket kell figyelembe venni: .
Folyamatszabdlyozé szdmitégépeket csak bizonyos elbfelté-

telek megteremtése utdn szabad beszerezni.
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Ezek az eléfeltstelek:

1/ ismertnek kell lenni a vezérlés matematikai

alporitmusdnak

2/ & vermeldsi folyamatot el kell 14tni a sziikséges

mér8 4s érzékeld berendezésekkel

3/ olyan szabdlyczé mechanizmusokat kell kifejlesz-
teni, amelyek képesek kovetni a szdmitégép utasi-

tdsait.

A kohaszzati termeld folyamatokndl ma még mind & hédrom e-
1&6feltétel ﬁpgteremtése igen nehéz és Koltséges, Az exakt
matematikai Ssszefliggések ismeretének hidnya miatt 4lta-
1dban statisztikai modelleket fejlesztenek ki, Ezek a mo--
dellek hosszl ideig gylijtott és értékelt adatok eredményei.
Az adatgylijtés és értékelés azonban mir feltételezi az a-
datfeldolgozl szdmitégép jelenlétét., A mérések és a szabd-
ilyozé mechanizmusok problémdja kdzismert., Megemlitends még
az is, hogy c¢sak gyakorlott és tapasztalatokban bévelkedd
csoport képes a siker reményében a szdmitégépes folyamat-
szabdlyozdshoz hozzdfogni. A szﬁkségképpen megoldandé fo-
lyamatszabdlyozdsi feladatok ellenére, mindezeken tidlme-
nden, tovdbbra is megoldatlan marad a te;melésirényités

minden lényeges problémdja.

)
L]
o+

. nngvos felsoroltak alapjén a legcélszeriibb, a

médsodik pontban ieirt fejlesztési médot vdlasztottuk,
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8. Az _informédcidrendszer kiépitéséues igpcsba

A Dunai Vasmi informdcidrendszerérzl kidpiiése hdvom lépcsb-

ben torténik:

1/
2/

3/

Sajat szdmitvdge; decmucdliriasa, zizbsuvepan off-

line termelésiracyitdsi feladatokrs

Az on-line adatgyijtd rendszer kiépitése a védlla-

lat fontosabb gydregységeinél

Folyamatszabdlyozdsra kiterjesziett szdmindgép-

rendszer léprehozdsa.

1/ Sajét szdmitéeép lizembedllitdsa. elsbsorban off-line

termelésirdnyitdsi feladatokra

A sajédt szdmitégép lehetbséget ad a gépi termelésird-

nyitdsi rendszer tevékenységeinek jelentds kibBvitésé-

re., Az off-line kifejezés azt jeienti, hogy a rendszer

még nem lesz kbzvetlen kapcsolatban ‘& termel8berendezé-

sekkel, és az adatok feldolgozés& new: folyamatosan, ha-

nem eldre meghatdrozott idépontokban t6rténik, A terme-

1ésirdnyitdshoz sziikséges szdmos adaitajta egyre széle-

sedb

mértékii feldolgozdsdval kialakul a vdllalati adat-

bank magja, amihez sorosan kapcscléds miiszaki és gazda-
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sdgi adatok egységes feldolgozdsa lehet8séget ad a
vdllalatvezetés dontéseinek jobb megalapozdsdra.

Az elsdvlépcsdben a feldolgozédshoz szilkséges alap-
adatokat kiltnbsz8 ilizemekhez é€s osztdlyokhoz kihe-
lyezett lyukszalagos berendezések szolgdltatjdk. A
lyukszalagos berendezések lehetbvé tesznek ‘bizonyos
helyi adatfeldolgozdst, pl. a jé1 bevdlt kényvel-
gépi karfonrendszer kiterjesztését. E berendezések
haszndlatdnak tovdbbi elénye, hogy 4thidalhaték ve-
lik a k8zponti szdmitégép rovidebdb iizemzavarai. Az
adatok begylijtését és az eredmények széthorddsdt fu-
térok Végzik. A feldolgozds ciklusa kezdetben egy
nap, késébb a fontosabb feladatokndl egy miiszak. Az
off-line rendszer kiépitésének tervezett ideje a
szédmitdgép beérkezésétbl szdmitott két év. Ez 148
alatt kozel egyenletes {itemben szdm'itégépre keriil-
nek a jelenlegi Hollerith gépi feladatok is.

On-line adatgydjtd rendszer kidpitése a vdllalat

fontosabb gydregységeinél

Az on-line kifejezés azt jelenti, hogy az adatridg-
zit8 végegységek kozvetlen kapcsolatban vannak a

szédmitégéppel és az adatok feldolgozdsa a keletke-~
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zés idbpontjdban /real time/ megy . végbe. Az ocu-line
rendszer bevezetéséhez djabb, folyamatszabdlyzé jel-
legii szémitdgépek beszerzéseivélik szikségessé, Foko--
zatosan kialakul tehdt vdllalatunkndl a szdmitdgépek
hierarchikus rendszere. Gytkeresen dtalakul az adat-
gyijté ¢s utasitdseloszté rendszer. Az adatok egy ré-
szét a termel8berendezések miiszereirél, kézvétlenﬁl
kell a szdmitégépbe vinni, mds részét pedig a kezell-
személyzet 41ltal mikddtetett nyomdgombok, vészjelzbk,
decimdlis dtkapcsoldk és villamos irdgépek szolgdl-
tatjédk. Az utasitdsok kijelzése vildgitd tdbldkonm,
display-ken /képerny8/, lémpdkon és irdgépeken tir-
"ténik. A gépkezelbk igy kozvetlen kapcsolatba 1lépnek
a szdmitégéppel. A szdmitégép "javaslatot" tesz a
szilkséges teendbkre, amit azonban a kezelbnek méd ja~
ban 411 feliilbirdlni és beldtdsa szerint cselekedni.
A ténylegesen végrehajtott milveletet a szdmitdgép
késébbi idSpontban kiértékeli. Termelési folyamata-
ink jellegéb8l fakad, hogy kialakitandd adatgyiijtd
rendszeriinknek digitdlis és analbég jelek feldolgozd-

sédra egyardnt alkalmasnak kell lemnni,

Az on-line rendszert gyérrészlegenkénf kell kiépi-
teni, a fontossdg soreendjében, A jelenlegi kSvetel-
mények alapjén 8 kdvetkez8 sorrend ldtszik célszerii-

nek:



3/

1/ meleghengermii
2/ hideghengermii
3/ acélmii

4/ lemezfeldolgozé

5/ nagyolvaszté

Egy-egy gydrrészleg rendszerének kidpitése 1-2 évet

vesz igémybe.

Folyematszabdlyzdsra kiterjesztett szdmitéeép rendézer

A kohdszati szdmitdgépi folyamatszabélyozésok a legi-
jabb idbkben terjednek. Elsdsorban elbényujték, LD a-
célmiivek és nagyolvaszték folyamatszabdlyzdsdval fog-
lalkoznak, A hengersori szabdlyozdsok meéoldésa a DV-
ben jelenleg is a miiszaki fejlesztési fémék kozott
szerepelnek.‘Az eldnyujté szirdstervémek szabélyozé-‘
sdra pl, t6bb kisérleti berendezés is készidlt, Ezek
az egyszeriisitett berendezések azonban nem a minden-
kori helyzetnek megfeleld optimum alapjén dolgoznak.
Koztudott, hogy ma mdr nem épitenek oxigénes konver-
ter lizemet szdmitégépes szabdlyzds mnélkiil. Amennyi-
ben megvaldsulnak ilyen ﬁznm‘telepitésére vonatkozd
elképzelések, gy ndlunk is meg fognak jelenni a fo-
lyamatszabélyzélgépek.
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A folyamatszabdlyzé jellegii szdmitdégépek terjedé-
sét el8 fogja segiteni az a tény, hogy ilyen tipu-

\

si kisebb teljesitményii gépet a magyar ipar is gyért.

9. Sajét szdmitégép iizembedllitdsa

A vdllalati szdmitégép iizembedllitdsdval kapcsolatos te-
endbket a kSvetkez& csoportokba lehet sorolni:

1/ A szdmitégép vdsdrldsival kapcsolatos teend8k

2/ A szémitégép és a kiszolgdldé személyzet elhe-
lyezésével kapcsolatos teendSk

3/ Szervezeti, személyzeti és oktatdsi feladatok

4/ Feldolgozési rendszer kidolgozédsa

——— . et s e B8 i B e e . i e S . . e v P o

Az ide sorolhaté f£ébdb tevékénységek:

1/ A szdmitégép sz.ikséges konfigurédcid jdnak meg-

hatdrozdsa

2/ A szédmitégép tipusdnak és a sz411itd cégnek

a kivdlasztdsa
%3/ Péuziigyi fedezet biztositdsa

4/ A szikséges behozatali engedélyek megszerzése
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5/ A rendelések feladdsa

A szdmitégép konfigurdcié azt mondja még, hogy a gép—
rendszer milyen fajta és milyen tel jesitményl egységek-
p&I 411, A bevezetBben idézett tanulmdnyokban a sziikksé-
ges séémitégépi konfigurdciét meghatdroztdk, E szerint
a DV sajét szamitégépének a 4.sz.tdbldzatban megadott
jellemz8kkel kell rendelkezni,

A szlikséges jellemz6 adatok birtokdban kapcsolatba 1ép-
tiink szinte valamennyi nagyobb szdmitégépgydrté céggel.
A kovetkez8 cégekt8l kaptunk drajémlatot:

C ¢ g Orszig Tipus
Control Data © UsA CDC 3300
IBM US4 IBM-360/30
1CL Anglia ICT 1904 Sy'stem 4=50
SIEMENS NSZK 4004/ 45 .
Honeywell Usa 2200
UNIVAC USA 9400
CIT Franciaorsz. CII 90-40

L s52811itd cég kivdlasztdsa a jegyzet irdsédngk idejé-

ben hivatalosan még nem tdrtént meg;

iz drajénlatok 500 ezer és 1 millidé dolldr hatdrérté-

kek kizbtt mozognak. A sziikséges pénzligyi fedezetrdl

eredményes ellkészitl tdrgyaldsolk voltak.



4.5z.tdbldzat

Sorszdm Megnevezés Jellemz 8 a datok

1. Kozponti egység Membria ciklus id8 ~ 1 ftsec
Bels8 memdéria nagysdga 65000 Byte/szd
Multiprogramozdsi lehet8ség, min. 3
pérhuzamos program
Meméria-védelem, program-megszakitdsi
lehetbség
Decimdlis és lebegdpontos aritmetika
Gyors miik6désii adatcsatorndk
B8vithet6 memdéria

2. Kértyasolvasé Sebesség: 1000 kdrtya/perc
Lehet8leg t0obb rekeszes kdrtyalerakds

3, Kértyalyukaszté Sebesség: 100-300 kdrtya/perc
Célszerii, ha a kdrtyaolvaséval egybeépi-
tett

4, Lyukszalag olv. Sebesség: 1000-1500 jel/sec
5-8 csatornds lyukszalag olv.lehetdség

5. EKonzol irégép Sebesség: 14 jel/sec

6. Sornyomtatd Nyomtatdsi seb, 1000-1500 sor/perc
Irdshelyek szdma 1 sorban: 120-160
Irdsjelek szdma: 64
Cserélhet8 irdlénc
Magyar ABC jelei

Te Mdgneslemez kiil- Meghajté egységek szdma: min 3
s6 tdroléd Lemezcsomag tidroldsi kapacités:
min, 7,5 millid Byte
Atlagos adatelérési 1d8: 70-80 m sec
Cserélhetl lemezcsomagok szdma min: 20 db

8% Mégnesszalag Megha jt6 egységek szdma: 2 - 4
k@ls8 tdrold Irds-olv. sebesség: min 30000 Byte/sec
Jelsliriiség: 1600 jel/inch, Szalaghossz: 700

Szalagsebesség: 1 - 2 m/sec, szal.sz: gég
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A jelenleg érvénjben.lévd rendelkezések értel-
mében mirnden megrendelésre vAré szémitégép be-
hozatali okményait a KKM és az OMFB vezetése a-
latt 4116 Szdmitégép Beszerzési Albizottsdg vé-
leménye alapjén adjdk ki

A véllalat vezet8ségének hatdrozata szerint a
szémitégép rendelést 1970-ben fel kell adni. A
rendeléstbl szdmitott vdrhaté szél‘itési hatér-
id6: 9-12 hénap.

A szdmitégép elhelyezésge

A s2émitégép viszonylag nem nagy terjedelmii be-
rendezés. Zavarmentes miiktdésdhez és a személy-
zet elhelyezéeéhez azonban tekintélyes nagysdgui
teriilet kell. Az $.sz. tébldzatban foglaltuk &sz-
sze az elhelyezési igényt, megjeldlvg benne azt,
hogy minimdlisan melyik helysdget kell légkondi-
ciondléval elldtni, A géptermet a légkondiciond-
ldson kiviil kett6s padlézattal kell.elldtni az
adatkdbelek elhelyezése miatt, A helységeket az
adatdramlds irdnydban dgy kell egymds mellett ki-
védlasztani, hogy biztositottl legyen az ada’hor-
dozdék elbékészitése, feldolgozdsa és tdroldsa, va-

int a texlntélyes stilyd eredmények szétvdloga-
tdsa,
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HELYSEGTERV

Megnevezés Nagysdg /i/ Elbely,

ideal, min, 1étszém
Gépterem 100 100 4 ¥
Lyukasztéterem 70 50 15 ¥ -
Fcldolg.liz.vezet$ 15 15 1 X
Adatglékészitd és el- 20 20 P K K
o0szto
Gépkezel8k helysége 20 10 9 X
Migcneslemez és sza- 15 10 - K X
lagraktér
Kédrtya és nyomtatviny 50 20 - - -
raktar
Fejl.csop.vez.szoba 25 15 1. - -
Rendszerszervezk 50 40 10 - 2
Programozdk 50 40 10 - -
Matematikail kutatds+ 25 20 4 - -
programkonyvtar
Karbantartds vezet§ 20 - 1 - -
Karbantartdéd mérnokdk 20 20 4 - ~
Misz:részmuhely 1. 30 20 1z ~ -
Mugzerészmihely 2. 20 20 ] - -
Tartalekalkatrész 15 15 - ¥ ¥
raktér+javité
Szdm,techn.kbzp.vez, 20 20 1 - -
Gépiré 20 15 - -
Hollerith nagygépek 60 50 0 - -
hramelldtés 20 20 -
Akkumuldtor helység 20 15 : =
Periférids egységek 30 20

csatl.helysége
Légkondiciondlds 20 10 -
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Az el8készitd tdrgyaldsok sordn felmeriilt az a gon-
dolat, hogy a szdmitégépet erre ac célra készilt kii-
1on épiiletbe helyezzik el. Ez a kbltségesebb és hosz-

szabb kivitelezdssei jdrd lehetbség agonban elmarad.

Szervezési, személyzetl és_oktatdsi feladatok

A szdmitdgép lizembehelyezése szitkkségképpen magdval
hoz bizonyos szervezeti médositdsokat., A szervezeti

véltozdsok két irdnyuak:
1/ A szdmitlgép kozpont létrehozdsa

2/ Decentralizdlt adatel8készit8 csoportok

kialakitésa

A szédmitégép kozpont a Szervezdsi- és Szdmitds-
technikai F8osztdly keretében fog mikddni a 2.sz.
dbrén léthaté szervezeti felépitésben, A személy-
zeti probiémékkal kiilon elfadds foglalkozik, itt
csak felhivom a figyelmet, hogy néhdny ij foglal-
kozds jelenik meg vdllalatunknél: szémit&gépi reng-
szerszervez8, programozé, operdtor. Az elektroni-
kus szémitdégéppel egy szervezetben fog dolgozni a
jelenlegi Hollerith 1yukk£rtyés géppark. Ennek 2
oka van: egyrészt a kdrtya-lyukasztdé részleget

mind a két rendszer kdzOsen haszndlja, mésrészt a
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1yukkdrtyis nagygérek feladatait fokozatosan &t-
K YE

veszi a szémitdgépe.

Ma m

Dy

g nem tisztdzott, milyen mértékben végezzik
cajét er8bél a gépkarbantartdst, ill. milyen meTr-
tékben vonunk be kilsd szerveket., Ez némileg mé-

dositja a személyi tervet.

i decentralizdltan elhelyezett adatel8készitd cso-
portck feladata, hogy Oeszekité kapcsok legyen a
sépkbzpont és az Uzem kozbtt. Ma ehheg hasonlé sze-
repe van a Rendelésfeldolgozd Osztdlynak és a Hen-
germiii Gépkonyvelési Osztdlynak. Az adatellkészi~
télcsoportok a helyi szerveck keretébenedolgoznak

a szédmitdkézpont szakmai irdnyitédsa alatt.

A munka elvégzéséhez lyuksialagos k6zépgépek /irds-,
kenyveld-, szémldzé-automatdk/ dllnak rendelkezés-
re. A termeldsirdnyitédsi adatszolgédltaté rendszer-
be tartozd csoportok gydrrészlegi program—oézté-
lyvokndl éplilnek f81l, az &ltaldnos adatfeldolgozédsi
rendszerbe tartozék pedig az Igazgatdsdg megfeléld

szerveindl,

somak ellenére, hogy a s:zdmitégér és a vele kapcso-

1ztos svervek személyigénye jéval 10C folott vanm,
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N

a2 vdllalatvezetésnek hatdrozott széndéka, hogy eze-
ket a vdllalat jelenlegi szem&lyi éllomanyébél'ké—
pezze ki. Ennek megfelel8en késziilt a szertedgazd
oktatdsi terv, amely szakmai és nyelvi tanfolyamo-

kat foglal magdban.

A feldolgozdsi rendszert és az abba tartozd f8bd
feladatokat a 6.sz. tdblézat tartalmazza., A tébli-
zattan feltiintetett hatdridbk a szdmitdgép Ftadi-

84181 értendbk.
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Megnevezés Hatdridd

4.

Vev8k rendeléseinek nyilvdntartisa 1.fé1év
A véllalati Termelési Fémérnskséghez beér-

iezett s Optima 528-as irdsautomatdn fel-

dolgozott rendelések adatai.

A szdmitégép ezzel elfsegiti a rendelédsek
vissrzalgazoldsdnak munkdit /pl.termelés ki~
mutatds/ és lehet8séget nyujt a vdllalati
marketing feladatok kiszélesitésére.

£ Termelési Fémérntkségen nyilvdntartott 1.fé1év
rencelésekre t0rténd késztermék beraktdro-

zésok és kiszdllitdsok feldolgozdsa

4 késztermék készletek feldolgozdsa lehe-

téséeget ad a kovetkezd munkdk elvégzésére:

nepi, dekdd, havi, negyedévi termelés el-
szédmoldsok, késztermék raktdrak nyilvén-

tartdsa és szdllitési hdtralék kimutatsd-

sok készitése.

Alapanyag felhaszndlds nyilvédntartdsa 1.fé1€8v

A jelenlegi Hollerith 101, 102, 103-as
munkamenet elektronikus gépre vitele,

Kimend szdmlédk feldolgozdsa 1.f81év

A Soemtron szdmldzdgépeken elkdszitett
kimendé szdmldk feldolgozdsa a Hollerith
112, 114, 115 és 116-0s munkamenet sze-
rint,

Sgakraktdri napi tabldk készitdse 1.fé1év

4 Hellerith 105-8s munkamenet szerint




SOYEZ.

Me ocnevez é s

Hatdridd

6.

10.

Szakraktédri anyagforgalom tabléi

A Hollerith 107-es munkamenet szerint.

Villamos forgdgépek nyilvédntartdsa

Jelenleg az 1SZSZI-ben folydé munkame-
net szerint

A Termelési Fémérnokségen nyilvdntar-
tott rendelésekbll iizemi rendelések

készitése v

A rendelések teljesitéséhez sziikséges
anyagigény meghatdrozdsa és intern
rendelésként t6rténd nyilvédntartdsa.
A gydrtdes kSzbensb fdzisainak terhe-
léskimutatdsai,/kapacitds lekstés/.

A programraktdrba beraktdrozott ter-
mékek nyilvdntartdsa

A feldolgozdssal kapott eredmények
lehet6vé teszikazt, hogy a szdmitégép
folyamatosan nyilvédntartsa az inkomp-

_lett‘készleteket a Meleg~ &s Hideghen-~

germiiben.,

. Hideghengermiii befegezetlen hbkezelt

termékek raktdrra addsa

El8segiti a készsorok jobb programozd-

sdt azdltal, hogy a készletekrSl kiird-

sokat készit. Lehet8vé teszi a befein-

zetlen készletek és gydrtdsi hidtralékok

folyamatos gépi kimutatédsédt.

1.fé1év

1.félév

B
D
[



i

- 34 -

Hatdridd

Sorsz. Megnevezés

11. Hideghengersofok termelési adatainak fel- 2.Té1év
dolgozédsa
A munka eredményeként megkapjuk a henger-
sorok termelésének és hlkezelésre varé
raktdrkészletének kinutatdsdt.

12. A pédcolésori termelési jelentések feldol- 2.félév
gozédsa
Lenetdvé teszi a hengersorok programozé-
séhoz szilkséges adatszolgdltatdst., Kész-
letnyilvédntartéds.

13 Hideghengermiii alapanyag készletek nyil=~ 2.fé1év
vantartdsa
4 pdcoldé és hengersorok programozédsdhoz
szilkséges tabléik készitése.

14. Lemezfeldolgozd alapanyag készletek nyil- 2.181év
véntartdsa
A Lemezfeldolgozé nyitott-,zért-profil,
radidtor 4s perfordlé ilizemeinek progra-
mozdddhoz nyujt segitséget.

15. Teljes anyagkészlet és felhaszndlds fel- 2.fé1év

dolgozdsa

A Hollerith 104, 105, 106 és 109-es mun-
kamenetben leirtak szerinti munkdkat tar-
talmazza,
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Lz enyagfelhaszndlds nyilvantartisiioz

kapcsolddva a bér- €s regie =onto:

cdltatdsa mellett elkésziti =

117-es munkamenet szerinti ksllkuiicidkat

17 £11beszktz fenntartdsi kbltsépek 2.F€1¢y

A Hollerith 155-0s munkamenet szerinti
munkdk elektronikus géprevitele.

18. Szakraktdri anyag beérkez8 szdmla fel~ 2.fé81ev
dolgozdsa

A jelenleg Hollerith 118, 119-eg munka-
menetek szerinti feldolgozds.

19. Lemezfeldolgozdi szdmviteli munkdk 3.761év

A jelenlegi 143~as Hollerith munkame-
net szerinti feldolgozds elektronikus
gépre vitele.

20, Hengernyilvdntartds és hengernapls 3. TE1év
feldolgozds

A Hollerith jelenlegi 170, 171-es
munkamenetek szerinti feldolgozds.

21, A118eszkdz nyilvdntartis 3, 14

O
=
HON

A 169~es Hollerith munkamenet sze-
rinti feldolgozds.
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sodimtii termeldsi adatok feldolgzozdsa

Az tntecegraktdri készletek alakulédsd-
rél nyujt tédjékoztatdst, ezzel a Me-

leghengerml programozdsat kounyiti,

fidlvhemence Jelentések feldolgozdsa

Lenet8vé teszi a mélykemence munkd jé-
nak elemzését /kapacitds kihaszndléds
vizsg., stbh./

Elényuité és készsor termelési adata-

inak feldolgozdsa

Lieheté8vé vdlik a buga é€s nyerslemez~
késriet géri nyilvédntartédsa,

Mechanikai vizsedlatok feldolgozdsa

Lehet8séget ad a termékek jobb mind-
sitésére,

MEQ jelentések feldolgozdsa

A jelentések feldolgozdsa lehet8séget
nyujt selejtanalitikai szdmitdsok el-
végrzésére és kikészit6 berendezések
programozdsdhoz nyujt adatokat.

A Hollerith munkdk teljeskorii dtvétele

Az e18268 iddszakban a Hollerithrdl még
4t nem vett munkdk feldolgozdsa elektro-~
nikus géppel.

3. fé1év

3.fé1év

3, f16v

4,1é1év
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29

30.

31.

32,

33,

Havi durve grogram készitése a NMeleg-

hengermiiben

i program elkészitése mellett a telje-
stlést folyamatosan figyeli 12 elektro-
nikus gép.

Hideghengermiili durva program készitése

Lemezfeldolgozdi durva program készitése

A garnitura programok szdmitégépbe vitele

A programszeriitlen termékek gépi kumuta-
tésa és a gyartédsprogram gépi figyelése.

Acélmﬁi anyagfelhaszndldsok gépi nyil-
véntartdsa

Az acélgydrtds sordn felhaszndlta anya-
gok nyilvéntartdsa mellett értékeli az
egyes adagokat /fémbetét, teljesitmény,
stb./ elkésziti a havi anyagfelhasznd-
14sokat, a "K" lapokat, stb.

Szdmldk készitése elektronikus géppel

A szdllitélevelek alapjén elkésziti a
vev8lk szdmdra a szdmldkat.

4, fE1Ew

4,f61év

4,félév

4,f616v

4,£816v

4,f81év
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10/ Befeiezés

A szdmitégép megjelenése U korszakot nyit vdllalatunk
informédcié-feldolgozdsdban., Ma egyre gyakrabban hallani:
"Akinek birtokdban wan az informdcid, annak a kezében
van a hatalom." Kilsnbsz8 szinti vezetdinken mdlik, mi-

lyen mértékben tudnak ezzel a hatalommal élni.
4 sikeres alkalmazds legfontosabb eléfeltételei:

1/ Szémitégépes szakembereink tudjdk haszndlni a
géprendszert, ismerjék és haszndljdk fel a hatéd-

sos, Uj eljdrdsokat;

2/ Uzemi vezetink akarjanak egyiittdolgozni a széd-

mitégépesekkel,

A szédmitdgép mdlunk ma még egy kissé misztikum, noha
felhaszndldsdban nincs semmi kiilénss. Egyik pillanat-
rél a médsikra nem is vdltoztat meg semmit. Kazvetienﬁl
nem gydrt 1 tonmna acélt sem és a rossz anyagbbl nem va-
rédzsol eld jét. Igen er8s.és hatdsos eszkbze azonban az
ellendrzésnek. Képes kelld id8ben felhivni a figyelmet
a rendellenességekre. A kGzvetett beavatkozds igy ala-
Pot nyujt a termelés mennyiségi €s mindségi jellemz8i~

nek megismerésére és azok javitdsdra.



Idézni szeretném az egyik, szémitégépes tapasztalatokban
gards . zohdszatil vdilalat vezetdjének véleményét:
"Débbenetes munkdval jdr egy 4dtfogd rmndszer programozédsa. |
A megirandé programok szdma a 2 - 4000-et is eléri és ben-
nik foglalt utasitdsok szdma milliés nagysdgrendben mozog".
Szembe kell nézni azzal a téunyel, hogy némelyik probléma,
megolddséndl az elsb, vagy akdr a mdsodik prébédlkozés is
kudarccal végz8dik. Helytelen volt a kezdeti feltételezé-
siink, elhanyagoltunk valamit, amirdl kideriilt, hogy fontos
stb., A kudarc is eredmény azonban, ha tanulva belél, 4j

alapokon fogunk a megolddshoz.

A kblcstnds tenunivdgy alapjédn 4116 kapcsolat az ilizemi ve-
zeték és a szdmitégépes szakemberek kozott egyre észreve-
hetébben meghozza a haszndt. Bizonyos id8 mulva ezért ki—A
deriil, hogy a szdmitégép valdban megvdltoztatta véllalaj
tunk arculatdt, A






